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Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

Zamierzone zastosowanie lub zastosowania

Producent

DEKLARACJA WLASCIWOSCI

UZYTKOWYCH
Nr 0047-5/2018/Wis/EK

System(y) oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych:

Norma zharmonizowana

Jednostka lub jednostki notyfikowane:

Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

Nazwa handlowa: Ttuczen kwarcytowy 31,5-63
Informacje dotyczace danych odbiorcy, okresu sprzedazy oraz wielkosci partii zawarte sa w stopce karty informacyjnej znakowania znakiem CE.
1. Kruszywa do mieszanek bitumicznych i nawierzchni przeznaczone do stosowania w drogownictwie i innych robotach inzynieryjnych

2. Kruszywa do niezwiazanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw

3. Kruszywa na podsypke kolejowg

Eurovia Kruszywa S. A.

EUROVIA

KRUSZYWA S.A.

ul. Szwedzka 5,

Bielany Wroctawskie,

55-040 Kobierzyce

ych w obiektach

ul. Szwedzka 5, Bielany Wroctawskie, 55-040 Kobierzyce, Kopalnia Wisniéwka, 26-050 Zagnarisk

System oceny zgodnosci 2+

PN-EN 13043:2004/AC/ Ap1:2010

PN-EN 13242+A1:2010

PN-EN 13450:2004 / AC:2004P

Instytut

i Gérnictwa Sk

Notyfikowana Unii Europejskiej - Nr 1454

ych i budownictwie drogowym

ul. jonalizacji 6/8, 02-673 Warszawa, Osrodek Certyfikacji, Jednostka

Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Poziom/klasa/kategoria

Zharmonizowane specyfikacje techniczne

PN-EN 13043:2004/ AC/Ap1:2010

PN-EN 13242+A1:2010

PN-EN 13450:2004 / AC:2004P

Whasciwosci uzytkowe

Wymiar kruszywa 0: je d/D 31,5/63 [ 31,5/63 [ 31,5/63
- uziarnienie Kategoria uziarnienia Gc Gc90/15 Gc85-15 D
- j Kategoria tolerancji G Gaons Gaons NPD
N P 9 Y 9
Ksztatt, wymiar i ggstosé ziarn typowy przesiew % D/1,4»42% D/1,4»42% NPD
Ksztaft kruszywa grubego
- wskaZnik pfaskosci Kategoria FI Flis | Flao | Flis
- wskaZnik ksztaftu Kategoria S/ NPD NPD NPD
Gestosc ziarn Wartosci deklarowane 022,67 0,03 042,64 +0,02  pssd 2,65 +0,02
Nasiagkliwosc Kategoria WAz WA2,1 WA2,1 WA 51
B Jakosc pytow Kategoria MBr NPD NPD NPD
Obecnosc zanieczyszczeri Zawartosc pytow, f % Kategoria fos 2 A
i ¢ ziaren o
Kate
famane przekruszonej i tamanej na kruszywie grubym, % Cuoorn Coora NPD
Przyczepnosé do spoiw Przyczepnosc kruszyw grubych do lepiszcza % po 6 godz. NPD NPD NPD
itumic bitumicznego % po 24 godz. NPD NPD NPD
Odpornosé na Odpornosc na rozdrabnianie Kategoria LA LAzs LAzs LAgs 16
rozdrabnianie/kruszenie Odpornosc na uderzenie Kategoria SZ NPD NPD NPD
Odpornosé na Odpornosc na ;; "f;‘;"tyj:" e kruszywa grubego Kategoria PSV NPD NPD NPD
palerolfvanl’e/'scler:zme O ¢ na scieranie p Kategoria AAV AAV19 NPD NPD
abrazyjne/scieranie ——— — p
Odpornosc na scieranie kruszyw grubych Kategoria Mpg Mpel0 Moel5 Mok RB 7
Odpornosé na szok termiczm Odpornosc na szok termiczny Wartos¢ deklarowana | [%] 11 NPD NPD
po d Wartosc deklarowana Via 01 NPD NPD
Sktad chemiczny §i0,%92,05; TiO2~0,27; Al;03=2,61;
. Fe;05=026;  MnO=0,004  MgO=0,06;
Wartosc deklarowana Ca00,43; N2;0=0,09; K:0~0,43; P,05=0,097; NPD NPD
$03<0,01; Cl=0,013; F=0,21
Skiad / zawartosé w kwasie Kategoria NPD ASo2 NPD
Siarka catkowita Speln/a/n./e spetnia wartosci NPD s NPD
progowej
S/(ladn//.(l, I‘<ture. wptywajg n‘a szybkosc W/aza.n/a / Speln/a/n./e spetnia wartosci NPD NPD NPD
p
Statosé objetosci Skurcz przy wysychaniu Spetnia / nie spetnia NPD NPD NPD
- Gestosc ziarn Wartosc deklarowana 022,67 +0,03 prd2,64 0,02  pssa 2,65 £0,02
Nasigkliwosc
i Nasighlinosc Kategoria WAz WAL WAL WAL
Substancje niebezpieczne: Promieniowante radioaktywne Wartosc graniczna fimax <1
- promieniowanie radioaktywne Wartosc graniczna fomax <200
- uwalniane metale cigzkie Uwalniane metale cigzkie Najwyzsze dopuszczalne i X i .
- uwalniane weglowodory wartosci fmg/l] Cd<0,2; Zn,Ba<2; As<0,1; Cr,Cu,Ni,Pb<0,5
poliaromatyczne L P NPD NPD NPD
- iane inne e -
niebezpieczne NPD NPD NPD
Trwatosé a zamarzanie / Mirozoodpornosc w wodzie Kategoria F F1 F1 F1
odmarzanie Badanie siarczanem magnezu Kategoria MS NPD NPD NPD
Trwalosé a wietrzenie Zgorzel sfoneczna” bazaltu Kategoria SB NPD NPD NPD
Trwatos¢ a opony z kolcami f:fc’ :,’7’:,7“ na scieranie abrazyjne przez opony z Kategoria Au NPD NPD NPD
. Odpornosc na szok termiczny Wartosc deklarowana I [%] 11 NPD NPD
Trwatosé a szok termiczny Wartosc deklarowana Vi [ NPD NPD
y powyzej wyrobu s3 zgodne z d y tasci i uzy y
jsza dekl. tas y wydana zostaje zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wy 13 odp dzialnosé d okr g yzej
W imieniu producenta podpisal(-a)
Tadeusz Dytrych - kierownik dziatu jakosci
.petnomocnik ds. jakosci Tadeusz Dytrych —
-~ A 2%
Wigniowka 01012018 1. Kierownik/@ziattJakosci

(miejsce i data wydania)

Petnomocnik ds jJakosci
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UZUPELNIAJACE INFORMACIE
O WYROBIE BUDOWLANYM

EUROVIA
KRUSZYWA S.A.

ul. Szwedzka 5,
Bielany Wroctawskie,
55-040 Kobierzyce

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

Zamierzone zastosowanie lub zastosowania

Producent

System(y) oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych:

Norma zharmonizowana

Jednostka lub jednostki notyfikowane:

Deklarowane wtasciwosci

182A230D012-0047-5/2018/Wis/EK KRUSZYWO GRUBE 31,5/63 mm Wisniéwka

Nazwa Thuczen ytowy 31,5-63

Informacje dotyczace danych odbiorcy, okresu sprzedazy oraz wielko$ci partii zawarte sa w stopce karty informacyjnej znakowania znakiem CE.
1. Kruszywa do mieszanek bitumicznych i nawierzchni przeznaczone do stosowania w drogownictwie i innych robotach inzynieryjnych

2. Kruszywa do niezwigzanych i zwiazanych hydraulicznie materiatéw ych w obil 1 budowlanych i bt ie drogowym

3. Kruszywa na podsypke kolejowg

Eurovia Kruszywa S. A.

ul. Szwedzka 5, Bielany Wroctawskie, 55-040 Kobierzyce, Kopalnia Wisniéwka, 26-050 Zagnarsk

System oceny zgodnosci 2+

PN-EN 13043:2004/AC/ Ap1:2010

PN-EN 13242+A1:2010

PN-EN 13450:2004 / AC:2004P

Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego ul. Racjonalizacji 6/8, 02-673 Warszawa, Osrodek Certyfikacji, Jednostka Notyfikowana
Unii Europejskiej - Nr 1454

Wrasciwosci uzytkowe Poziom, klasa, kategoria PN-EN 13043:2004/ AC/Ap1:2010 PN-EN 13242+A1:2010 PN-EN 13450:2004 / AC:2004P
Wymiar kruszywa Oznaczenie d/D 31,5/63 31,5/63 31,5/63
Uziarnienie Kategoria Gc Gc90/15 Gc85-15 D
Obecnosé zanieczyszczeri lekkich, mypc % Kategoria mipc0,1 NPD NPD
Gestos¢ nasypowa w stanie luZznym Mg/m? 1,42:0,08
je jé - humus Wartos¢ graniczna barwa nie ciemniejsza od wzorcowej
Skurcz przy wysychaniu, % Wartosc graniczna NPD | NPD | NPD
Trwafosé a je / od| Frac) Wynik badania NPD | NPD | NPD
Kruszywo naturalne catkowicie przekruszone, uzyskane ze skaty kwarcytowej o uziarnieniu do 63 mm,
koloru szarego. Ziarna kruszywa foremne z niewielkg domieszka ziarn wydtuzonych. Wyglad ziarn
Ip opis p g Opis charakterystyczny dla procesu kruszenia, z ostrymi krawedziami i narozami, nieréwnymi
powierzchniami. Sporadycznie wystepujg ziarna z rdzawym nalotem na powierzchniach, pochodzace ze
zwigzkéw zelaza. Nie stwierdzono wystepowania ziarn zwietrzatych.
1. Sktadowisko powinno zapewnic: tatwy dostep maszyn zat ch, i mozliwosci wymi
z innym asortymentem.
2. W przypadkach wymieszania kruszyw na skladowiskach nalezy postepowac z nimi jak z wyrobami
niespetniajacymi deklarowanej Sci
3. Sktadowi powi najt ¢ sie na twardym, czystym podiozu w miejscu zabezpieczonym przed
Zasady prawidfowego skfadowania kruszywa zanieczyszczeniami, zapyleniem oraz oddziatywaniem drzew i krzewéw.
4. Kazdy asortyment kruszywa powinien by¢ oznakowany widocznym i trwatym napisem.
5. W przypadku, gdy kruszywo podlega transportowi (przewiezienie w inne miejsce sktadowania) nalezy
wezesniej przygotowac podtoze rejonu sktadowania i zapewnic transport w czystych skrzyniach tadunkowych.
L z 4 6. Niewtasciwe jest poruszanie sie maszynami budowlanymi (np. spycharki, tadowarki itp.) po powierzchni
sktadowanego kruszywa
1. W przypadku roztadunku maszynami roboczymi (np. sprzetem chwytakowym na bocznicach kolejowych),
przemieszczania kruszywa w inne rejony skfadowania, pobierania do dalszej produkcji w wytwdrniach betonu,
mas mineralno-asfaltowych lub zatadunku zwiazanego ze sprzedazg innemu podmiotowi nalezy sprawdzi¢
Zasady P P ’ P czystos¢ skrzyn tadunkowych i naczyn roboczych sprzetu zatadowczego.
i przewozu kruszywa 2. Nie powinno sig fadowaé kruszywa na zanieczyszczone skrzynie fadunkowe. Operator maszyny zatadowczej nie
moze wykonywac¢ nowego zlecenia zatadunku bez zakoriczenia poprzedniego.
3. Transport samochodowy w inne miejsce sktadowania lub do dalszej sprzedazy powinien odbywac sie pojazdami
wyposazonymi w plandeki, dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem
Wiasciwosci uzy kreslonego powyzej wyrobu s3 d y tasciwosci uzy ych w Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych i Karcie CE.
informacja tniajaca wydana zostaje na wyta p prod kres| powyzej.

W imieniu producenta podpisat(-a)
Tadeusz Dytrych - kierownik dziatu jakosci
petnomocnik ds. jakosci

Wigniéwka 01.01.2018 r.

(miejsce i data wydania)

Tadeusz Dytrych

“Kierownik/aziahnJékosc
Petnomocnik ds fJakos$ci

(podpis)

Data i podpis osoby upowaznionej




